
如何
选择您的激光镜头？
更换激光镜头使您能根据某些特性调整雕刻机的激光束形状。可以轻松提高雕刻或切割质量，甚至生产效
率。通过本指南，了解镜头对激光束的影响，并确定哪种镜头最适合您的应用。

什么是激光镜头？

激光镜头是机器中用于聚焦激光束的光学元件。
激光束在透镜前的直径在 8-10 mm 之间。透镜
将光束聚焦在一个细点，以实现更高的精度和更
集中的功率。该点称为焦点。

选择焦距决定了激光焦点的直径，也就是雕刻线
的宽度。

焦距还定义了对焦深度，即光束被视为聚焦的距
离。对焦深度是指在平整工件上均匀雕刻时，可
接受的平整度容差。

机器型号 1.5’’ 2.0’’ 2.5’’ 3.0’’ 3.5’’ 4.0’’

CO2 激光

LS100
型号 47082 型号 47200 型号 62916 - 型号 27381 型号 27382

LS100EX

LS900 型号 29257 型号 27377 型号 27379 - 型号 27381 型号 27382

LS1000XP - 型号 76030 - - 型号 75228 型号 75227

光纤激光机
LS100EX - 型号 69850 - 型号 71684 - -

LS900 - 型号 78609 - 型号 83451 - 型号 78733

双光源激光 LS900 - - - 型号 81059 - -

 （绿色型号表示机器附带的镜头）

找到机器的可用焦距

焦距

对焦深度
光斑直径



我们主要的激光镜头

光斑直径 0.16 mm

对焦深度 3.3 mm

焦距 100 mm

1.5’’ 镜头
精度和锐度

非常适合：精密雕刻，细致橡皮印章制
作，薄材料上的精密切割，高分辨率照
片和 logo 雕刻 (> 800DPI)

不适合：切割厚材料 (>3mm) 和大区
域雕刻

2.0’’ 镜头
多用途

非常适合：雕刻和切割双色板，雕刻字
母（> 1mm 高）以及中等分辨率照片和 
logo 雕刻（< 500DPI）

不 适 合 ：精 密 雕 刻 或 切 割 厚 材 料 
（>8 mm）

4.0’’ 镜头
厚切、快速雕刻

非常适合：厚材料的切割（>8mm)，
大 字 符 或 大 面 积 雕 刻，中 空 或 不 规
则 表 面 物 体 雕 刻，或 低 细 节 雕 刻（< 
200DPI）

缺点：雕刻分辨率低，切割线条宽

光斑直径 0.08 mm

对焦深度 0.8 mm

焦距 50.0 mm

光斑直径 0.06 mm

对焦深度 0.5 mm

焦距 37.5 mm

激光束特性

雕刻和切割比较
请看下面我们的 3 个主要镜头的对比示例。超精细的木雕和 10 mm 亚克力切割。

1.5’’ 镜头雕刻 2.0’’ 雕刻 4.0’’ 雕刻

1.5’’ 切割 2.0’’ 切割 4.0’’ 切割

极精细的雕刻 不错的效果，但缺少一些小细节 看起来有点模糊粗糙的雕刻

波浪形切割 略微带棱角的切割边缘 完全笔直的切割
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联系刻宝专家 

请按照以下简单步骤更换激光镜头，并重新校准机器的自动焦距。
如何根据新镜头校准机器？

保存您目前的设置
首先通过在计算机上打开机器的打印首选项来打开我们的驱动程序界面。
在“机器”标签页中，单击“发送到计算机”按钮备份当前设置。然后，松开螺
丝，取下当前镜头并将新镜头安装到位。

更改机器设置
在机器的菜单（X 按钮）中，选择“Configuration”，然后选择“Lens”，并指
定新镜头的焦距。

在驱动程序中运行校准测试
通过驱动程序界面启动校准作业，将您的机器完美校准到新的焦距。准备
一块电镀铝板并运行作业！机器将雕刻 13 条线。

选择最佳校准效果 
最后，在驱动程序界面的“对焦”字段中选择您认为雕刻效果最好的线条编
号。
现在您的机器已完美校准到新的镜头！

步骤 1

步骤 2

步骤 3

您需要其它信息吗？ 

经销商：

https://www.gravotech.cn/contact-us

